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宁波砌体植筋加固

发布日期: 2025-09-21

钢筋混凝土结构。植筋技术适用于钢筋混凝土结构。对素混凝土结构和很小配筋百分率不符
合构造要求的钢筋混凝土结构，其植筋应按锚栓计算方法进行设计。植筋的锚固应使结构内部应
力通过后植钢筋充分传递给混凝土，并应避免混凝土产生剥离和劈裂破坏。混凝土保护层厚度、
钢筋间距以及箍筋的情况也应予以考虑。当采用植筋锚固时，其基本原则是保证钢筋屈服，并假
定在使用极限状态的粘结应力均匀地布置在整个钢筋长度上。二次结构植筋后，一般不允许在所
植钢筋上电弧焊接电焊焊接，如情况确实务必电弧焊接电焊焊接时，焊接间隔板才混凝土表面须
超出15d，且应取用冷水预浸料的毛巾包裹植筋外露一部分的根部(防止电弧焊接电焊焊接热值把
混凝土烧炸，具备降温作用)。拉结筋植筋胶可重复使用的注射式植筋胶桶。宁波砌体植筋加固

高等强度建筑植筋胶：本产品是环氧树脂一体的化合物。既具有环氧树脂的耐化学腐蚀性，
又有丙烯酸树脂的高等强度粘接性，综合性能优于二者的任何其一。满足建筑安装、工程抗震加
固、混凝土植筋、新旧砼体连接，机械设备基础固定钢与钢、石材、铝塑板等的粘接要求。低温
及潮湿环境下都可施工。根据要求钻孔，并清理孔内粉层。按所需重量称取植筋胶，植筋胶和固
化剂配比为100：2.5～5，用油灰刀或其他工具迅速而均匀的拌合，随之填入孔内，立即插入钢筋
待其固化。小直径圆钢6#、8#克在混合均匀的植筋胶上滚一至两次，直接插入孔中！植筋胶固化
前严防碰动钢筋，待完全固化后，方可进行下道工序。植筋胶和固化剂在存放过程中如有沉淀现
象，适用前务必将全桶料充分搅拌均匀，否则影响配比，达不到适用要求，造成物料浪费。拌和
植筋胶与固化剂时，一次配料不宜太多，并应在20分钟内用完。宁波砌体植筋加固结构植筋胶拥
有更好的固化效果，其植筋加固固化时间也不会太长，还应根据说明的时间进行。

钢筋植筋是指在混凝土、墙体岩石等基材上钻孔，然后注入高等强度的植筋胶，（注：高等
强度建筑植筋胶大致分为注射式植筋胶和桶装式植筋胶两种）。再插入钢筋或型材，胶固化后将
钢筋与基材粘接为一体，是加固补强行业较常用的一种建筑工程技术。钢筋植筋是建筑结构抗震
加固工程上的一种钢筋后锚固利用结构胶锁键握紧力作用的连接技术，是结构植筋加固与重型荷
载紧固应用的很佳选择。植筋在加固补强行业中是一种较为常见的建筑工程技术。当浇筑混凝土
后发现之前的钢筋绑扎有少筋现象或钢筋型号比图纸要求的型号小时需要植筋。

植筋，又叫种筋，是建筑结构抗震加固工程上的一种钢筋后锚固利用结构胶锁键握紧力作用
的连接技术，是结构植筋加固与重型荷载紧固应用的很佳选择。1、植筋后，一般不允许在所植钢
筋上焊接，如确实需要焊接时，焊点距离基材混凝土表面应大于15d，且应采用冰水浸渍的毛巾包
裹植筋外露部分的根部（防止焊接热量把混凝土烧炸，用于降温用）。2、承台围堰必须牢固，确
保在植筋期间不能有水流入承台范围，承台要保持干燥。如果不能保障承台干燥，那此方案不可



第 2 页 / 共 2 页

行。3、注意天气变化，植筋施工开始前要查看天气预报，要确保在植筋施工期间天气状况良好，
不要在阴雨天气施工。4、钢筋必须按要求除锈，钢筋表面不能有油渍等杂物。5、植筋所用的锚
固胶必须是合格产品，各项性能指标要符合规范要求。6、为了保证植筋质量，必须避免第四条中
提到的影响植筋质量缺陷的各个因素发生，我们要从工、料、机、工艺、环境以及方法等几个方
面综合考虑，要做到万无一失。承台围堰必须牢固，确保在植筋期间不能有水流入承台范围，承
台要保持干燥。

洗孔是植筋中较重要的一个环节，因为孔钻完后内部会有很多灰粉、灰渣，直接影响植筋的
质量，所以一定要把孔内杂物清理干净。方法是：用毛刷套上加长棒，伸至孔底，来回反复抽动，
把灰尘、碎渣带出，再用压缩空气，吹出孔内浮尘。吹完后再用脱脂棉沾酒精或炳酮擦洗孔内壁。
但不能用水擦洗，因酒精和炳酮易挥发，水不易挥发。用水擦洗后孔内不会很快干燥。钻孔清洗
完后要请设计等有关单位验收，合格后方可注胶。取一组强力植筋胶，装进套筒内，安置到特用
手动注射器上，慢慢扣动板机，排出铂包口处较稀的胶液废弃不用，然后将螺旋混合嘴伸入孔底，
如长度不够可用塑料管加长，然后扣动板机，板机孔动一次注射器后退一下，这样能排出孔内空
气。为了使钢筋植入后孔内胶液饱满，又不能使胶液外流，孔内注胶达到80%即可。孔内注满胶后
应立即植筋操作。在注胶前梁底模板就已支好，便于植筋后钢筋定位。植筋前要把钢筋植入部分
用钢丝刷反复刷，清理锈污，再用酒精或炳酮清洗。钻孔内注完胶后，把经除锈处理过的钢筋立
即放入孔口，然后慢慢单向旋入，不可中途逆向反转，直至钢筋伸入孔底。植筋胶加固这项技术
出现，很大程度上解决了工程中诸多问题。宁波砌体植筋加固

植筋胶主要要求参数是劈裂抗拉强度和约束拉拔条件下带肋钢筋（或全螺杆）与混凝土粘接
强度。宁波砌体植筋加固

随着资本越来越多、要求越来越高，相信以堵漏，碳纤维加固，支撑梁切割，粘钢加固为重
点的经营模式也要努力适应国际市场，不断提升竞争力。只有这样，才能坚信，未来发展的更好。
此时，堵漏，碳纤维加固，支撑梁切割，粘钢加固屹立于世界之林，无论行业是否能够稳步发展，
相信以交通、能源、制造、教育、社区、消费、休闲等领域为重点的发展，都能够杀出重围。加
工的发展与区域建设的紧密相连，加工在全国各地逐步发展起来，为充分发挥优势，不辞辛苦，
艰苦奋斗。随着我国西部大开发战略、中部地区崛起、东北老工业基地振兴战略的逐步实施，中
部地区加工企业产值规模也明显提升。宁波砌体植筋加固


